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森　謙一郎
テキストボックス
　
超高張力鋼成形品の熱間プレス成形
豊橋技術科学大学　森 謙一郎
http://plast.me.tut.ac.jp/
  
　熱間プレス成形（ホットスタンピング）では，鋼板を加熱することによって，成形荷重を大幅に減少させてスプリングバックをほとんどなくし，成形性を向上させるだけでなく，金型で急冷して焼入れを行うダイクエンチ効果によって1.5GPa程度の引張強さを有する超高張力鋼成形品が得られる．熱間プレス成形におけるプレコートスケール抑制剤による表面酸化の低減，急速通電加熱を用いた温・熱間プレス成形，熱間プレス成形における速度効果，温・熱間せん断加工，部分ダイクエンチ，歯形容器の温・熱間スプライン成形，スマートホットスタンピング，熱間チューブプレス成形などを紹介する．
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