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森　謙一郎
テキストボックス
　
超高張力鋼部材の新しいホットスタンピング 
豊橋技術科学大学　森謙一郎
http://plast.me.tut.ac.jp/
  
　自動車の軽量化を目的として鋼板を加熱して成形を行うホットスタンピングが開発されており，本講演では超高張力鋼部材の新しいホットスタンピングに関して紹介を行う．スケール抑制剤，通電加熱を用いたホットスタンピング，ホットスタンピングにおける成形速度の影響，部分通電加熱せん断加工，強度分布を有する成形品のテーラードダイクエンチ，局部歯形ドラムの通電加熱スプライン成形，１ショットホットスタンピング，熱間チューブフォーミング，チタン合金板のホットスタンピングなどに関して説明する．
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