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森　謙一郎
テキストボックス
　
マグネシウム合金板の冷間プレス成形 
豊橋技術科学大学　森謙一郎
　
  マグネシウム合金板は一般に温間深絞り加工されているが，市販マグネシウム合金板に500℃の高温焼なまし処理を行うことによって冷間成形性を向上させて，冷間深絞り加工，曲げ加工が可能になることを示し，さらに2段プレス成形を適用することによって小さな底角半径を有する円筒・角筒容器が成形でき、角筒容器の底部ビード成形についても紹介する．
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