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森　謙一郎
テキストボックス
　
熱間チューブガスバルジ成形における
 温度分布と変形挙動

豊橋技術科学大学　前野　智美
  自動車を軽量化するためにアルミ中空部品が採用されるようになってきている．管材の成形にはハイドロフォーミングがよく用いられているが，延性が低いアルミニウム合金管は破裂しやすく大きな拡管は容易ではない．アルミニウム合金は高温で変形すると，延性が向上して成形が容易になる．圧力媒体を液体ではなく，気体にすることで温度の制限をなくしたアルミニウム合金管の熱間ガスバルジ成形が行われている．この成形はハイドロフォーミングと似ており，内圧により管材を膨らませると同時に軸押しを加えて金型形状に成形している．管材を加熱しているため，ハイドロフォーミングよりもかなり低い圧力で拡管することができ，延性も向上しているため大きな拡管ができる，本講演では，アルミニウム合金管の熱間ガスバルジ成形における成形事例について説明する．
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