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森　謙一郎
テキストボックス
　
超高強度鋼部材のプレス成形
豊橋技術科学大学　森 謙一郎
http://plast.me.tut.ac.jp/
  
　自動車の燃費を向上するために軽量化が望まれており，高張力鋼板の使用が急増している．引張り強さが1GPa以上の超高張力鋼板も使用されるようになってきているが，プレス成形が困難である．本講演では，超高張力鋼部材のプレス成形において，スプリングバック，伸びフランジ，割れ，焼付き，しわ，せん断加工，テーラードブランク，接合，ホットスタンピングなどについて紹介する．
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