Oo0ooooooooooono
OoOo00ooOoooooog
http://plast.me.tut.ac.jp/

BRAMRHOTLARRHEE §> . BRNIER
LB 2 REHRB A
SRRMHERE KRF—H
— RERDRHA&KOMRY — EHEQCOHLBLANEEE
100kg#% & : 1km//A & M L
500 T T
2EHHORI R X
« BERAMIE: YL ESNCT(.8) g0
« TILSZHLQT),RTA(1.8), F4 (4.5 2 300/ S
B ELIMRORR 2 20 AEE
o FZEER § 120 g/km
s 100 — SgH S e T
° _{$'ﬂfrﬁ‘lﬁ/ rm —Hv [erkm
20204

Ialb— 3 UEIM

s ARRERZE

1000 1500 2000

BEEESE /kg



森　謙一郎
テキストボックス
　
高張力鋼部材のプレス成形技術
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　自動車の燃費を向上するために，軽量化が望まれており．特に電気自動車では軽量化でないと性能を発揮できない．軽量化に対して，高張力鋼板の自動車部材への利用が急増している．本講演では，高張力部材のプレス成形において，高張力鋼板，スプリングバック，伸びフランジ，割れ，焼付き，しわ，せん断加工，テーラードブランク，接合，ホットスタンピングなどについて紹介する．
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