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ToMo
タイプライターテキスト
サーボプレスを用いた摩擦を低減する荷重振動鍛造
　　　　　豊橋技術科学大学　前野智美

ToMo
タイプライターテキスト
板材断面を複雑に成形する板鍛造においては摩擦の影響が大きく金型面圧などが問題となっている。この板鍛造においてサーボプレスを用いて成形中の荷重を振動させることによって、摩擦を低減させる荷重振動鍛造について紹介する。この加工では成形中に圧縮荷重の一部を除荷することで潤滑液を板材の外周部分に自動的に再潤滑させる。圧縮荷重は荷重振動によって顕著に低減し、圧縮された板材の板厚は大きく減少した。アルミニウム合金板の圧縮において荷重低減のメカニズムを調査し、フランジ成形やステンレス合金板の板鍛造に適用して荷重低減と形状精度を向上した例について紹介する。 


HERET AAMIERICAL: @
FHMETERK

EMTILIEER
A5052-H34

210mm
=1 ||
EZE s

BB TL R ERTAS

|
;E%ﬁﬁ%

[ TARBMIBIEHEEDORH GG

A ‘:J 1?2&3&4&;;“
. Fr

HE F

RERETZAAMIIZETS
T E-AO—2BR, F,=200kN

250
RE
2001 o=15%, n=4
2150 RENEL AF
;;H [E#EEE54.2%
f= 100
50
0 | | |
0.5 1 15
ZbO—% s/mm [EHE2E65.6%

EREDEMICHITOREHEL @
EfEE DR

250

R & a=75%, n=4

60 65
RICEHBE /%

70

| ARERSTREAL G

50
El
240 RENEL R 5 0=50%, n=4
H
(o
30 & 0=75%, n=4
g
Ho

20
= o "
710

0
50 55 60 65

REREMEE r, %

Eﬂﬂﬁibslb—baylz;éﬁﬁéé§)§®

HE

EfETE
1 AkB—%

a=15%, n=4, F,=200kN ¥mERHLEK




BEERCLIRHMOREDHR @

BRI DORM OEMERERS

<&

1000
3%NaOH .
— <80
T aaw BEw B
iz
&
# 40
$ ‘
¥ 20 L FHEM-EAE®
EREAEER = MR
| | |
0 25 50 75 100
FRTETER /%
HERIICSHEHENA wm_;u® MIPOEEREDEL @
0.2
& %
N4 &5 @ - - gﬁﬁgﬁ/ #REN7:L (FF200kN)
E N, §I1ﬁ> ( |E>§% §0.15
s —o— -
1 ‘
R Ter B 0.05 RE a=75%
0 | | | \ | |
02 04 06 08 12 14 16

ﬁi e 4]
;# T
lﬁ/ﬁ ﬁ']

or75Aa|3$T‘T =A

H—RTL Z’&FHL\T’HL_‘{EJ:E—‘/EJ@
I ZAHERER
2

AZAFELE /mm

5 1
BFfH /sec

REIE—>3>
TEHRRTFTEETO~80%, BRFIEZ6[E




rE70%ISHB1THIREIE—> 3L &
VIV E—avDFEE —AO—JHh#R

PRI A LBBAREL @
BREREOBR

200 350
- 300 o o
250~ FEREL FERITL
z §250—
=200 200
L] i 200~
|E'150_ — tE
i HERDSHY ¥ 1501
14100~ i3
1001
50
| | 50
0 05 1 15 | | | | | | |
ARBE—7 slmm % 6 6 68 70 72 74 76 78
RAREHEE 1%
B % R “ .
| ELyrDIEHz

T EIRBEICKATMEDIEFELE
APH=X L

« BE N T~ D& A
c ATV AR mDERZER TN

ELYrDEMRICE T EBAEER

BRAWHLADFEERBD:E A

NOF
|
¢‘L"-3 LI 29 (a) HREVEL )
\ . :
|
avT Q’i 4
s/ =#
i 2
621

(DIREHY
F;=240kN, As=0.1mm




HERB TS SHBERICALM: @
FHETEMHK

=
%1 A5056 -
TLSERAE #L§4; &4_Lﬁ4;gggﬁ$§?
910mm ! | | ARE—7s
] Lﬁxéﬁ
£ | e | o
8 | 27 '
s i S B
=
- TR FHHR  TIVURE

BAREERRERHATOBE Q>

22.8mm
450
400 ST%IEIR
/
350 .
RENL

= - L
< 300K ?’53”0%%:

W 2501 (o)
Ezoo- a9
K 150 25.2mm
B 100 _d—dgiﬁﬁ \
501 7 g, |
| |

]
| | | |
0 10 20 30 40 50 60 70 80
RREERIEKE r, /%

EhREIZ TS DR S BT
(=0, 100%, 8 =20% F=200kN)

HMRSIEMELERBAERORH R

%—!ﬂ

175 >
248 o
o E ~
E 125 }EEJ%L“ A
3
g 1.00 7
qu 0.75
3 o g O, pe2o
% 050 -
025
/ 0 | | | | | | |
REAL EEHY 102 30 fto ;50 60 70 80
@ =100%, £-20% ERIEKRE%
HERBICEAREIE>TELS @ | 5 % @
F=M-TER DR

P

EAARE

ISEoES
a=100%, F~200kN
175kN—0kN

T A R4
BERBER

T EIRIBEICKATMEDIEFEE
APH=X L

HREMIA~ANDEH
s ATV L AER D ERES T MT




[ BERONICAV-IRLHEAFS® G

\ HERBEL : n=0~10E

210, 9’»{Z| BRETE  : a=0~90% - F
o14 A
W NI
i | / )
= N
/ ] e
SUERF:SUS430 (173HV5) i IR
HBHKBMETL R : ! o

K

0 57 Sr

NOFRAMA—YT s

HREh & Y a=90%,n=10

wEHYELGLIZEITS
TEMEEL TS S HEREOER

2.0

O SUS430 #RENZL
O SUS430 a=90%,n=10
[ <©SPCC #RENGZL

< SPCC 0=90%,n=10

-
o

T A9 REE /GPa
5
I

i

50 75

?ﬁﬁﬁﬁ 77//1“%?1 ri%
@ TSUUEMEE 1= -”—t

RBHUELLIZHITS
B EHRSETT S EREDBE

0.6

£
E o4l
£
0 . BB
B g N —
ju]
v
[
0 25 50 75

TV EMEE %

BB LBLIZHTS
NS TS EBE QIR
0.6

EN oal R

??é 0=90%,n=10

ﬁ 0.2}|— <

5 = =
| |

TS EMEE 1%

REHYELGLIZEITS
TERMRIEEM A ET 5 D EHER DB R

0.2

°

=

a
T

RENL

=]
N
I
>

DERAIEEZY hy /mm
=3
T

a=90%,n=10

0 25 50 75
TSV EMBEr 1%




22V

r=62%, I HY ELLIZE TS
CESREMEICRIZTHERIOSE

FE
REIL

a=90%,n=10

[ r=62%, REBHYELLICE T AHERDDEE |

&
£20 < 60
Q5 HL =
M =5 W 4.0
1.0 =
& ',
#o5 w20
w 1
[ 3|

0 SUS430  sPcC

o (173HV)  (98HV) 015
£ L s
=02 £ 01
1 >
£0.1 1RE) 0-05
b i
<o =

0 sUs430  SPCC 0 sus430  sPcc

EKBHYLELGLIZEITS
NEERAE LTSV O EREDOER

a=90%,n=10

a=90%,n=10

25 50 75
IIVTEREr %






